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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® SI15900® ma nastepujgce wlasnosci:

Technologia Silikon

Zwigzek chemiczny Silikon oksymowy

Posta¢ nieutwardzo Czarna pasta-"s

nego

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania

Lepkosc¢ Pasta tiksotropowa

Utwardzanie Wulkanizacja w temperaturze
pokojowej (RTV)

Zastosowanie Uszczelnianie

Zalety Doskonata odpornosc¢ na
samochodowe oleje silnikowe

Typowe aplikacje obejmuja: wyttaczane z blachy pokrywy
(ostona rozrzadu i miska olejowa), gdzie potrzebna jest dobra
odpornosc¢ na olej i odpornos¢ na znaczne przemieszczenia w
ztgczach. Do zastosowan serwisowych, podczas ktorych
przeprowadza sie niskocisnieniowe, miedzyoperacyjne testy
szczelnosci, zanim jeszcze produkt zacznie sie utwardzac.
Tiksotropowe wiasciwosci produktu LOCTITE® SI 5900°
ograniczajg sptywanie ptynnego produktu. LOCTITE® SI 5900
charakteryzuje sie doskonatg adhezjg do wielu materiatéw z
tworzyw sztucznych, jak i do szkta, ceramiki i metali.

NSF International

Zarejestrowany w kategorii NSF P1 do stosowania jako
uszczelniacz, gdy nie ma mozliwosci kontaktu z zywnoscig ani
w poblizu miejsca przetwarzania zywnosci.

Uwaga: dopuszczenie regionalne. Wiecej informacji moze
udzieli¢ lokalny Technical Customer Service.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Masa wtasciwa @ 25 °C 1,3 do 1,374

Szybkos¢ wyciskania, g/min:
Cisnienie 0,62 MPa, czas 15 sek., temperatura 25 °C:

Kartusza Semco 20 do 50+¥s
Szczelnos$¢ na mokro, sekundy:
Kotnierz 4 mm, szczelina 1,5 mm @ 0,014 MPa  2100*s
Stabilnosé¢, 1ISO 7390, mm:
po czasie 2 minuty @ 25 °C <0,2%s
Zawartos¢ sktadnikow lotnych, % <0,5'“s

Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Czas powstawania skorki
Czas uzyskania suchego dotyku, minuty:

Utwardzany @ 25 °C/ 505 % wilg. wzgl. 7 do 24*s
powietrza.

Szybkos¢ utwardzania

Ponizszy  wykres przedstawia  wzrastajagcg w  czasie
wytrzymato$¢ na Scinanie na aluminium przy szczelinie ztgcza
0.5 mm. Warunki utwardzania: temp. powietrza 23+2 °C,
60+5% wilg. wzgl. Wytrzymatos¢ okreslona zgodnie 1ISO 4587 .
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Czas utwardzania, dni

Glebokos¢ utwardzenia
Glebokos¢ utwardzenia zalezy od temperatury i wilgotnosci
powietrza. Gtebokos¢ ta jest mierzona z wykorzystaniem
formy z PTFE z ukosnym dnem (o maksymalnej gtebokosci
10 mm)

Ponizszy wykres przedstawia wzrastajgcg w czasie giebokosé
utwardzenia w kontakcie z powietrzem o temp. 23 st. C i wilg.
wzgl. 50%
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TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Utwardzany przez 1 tygodnie w temp. @ 25 °C/ 5015 % wilg. wzgl.

powietrza.
Wiasciwosci fizyczne:
Twardo$¢, 1ISO 868, skala Shore A 31 do 46M
Wydtuzenie przy zerwaniu, 1ISO 37, % >400Vs
Wytrzym. na rozcigganie , 1ISO 37 N/mm?  21,7¥s

(psi) (=246)

Wiasnosci elektryczne:

Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, Q-cm 6,7x10"
Rezystywnos¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 4,35%x10"
Stata dielektr. / wsp. strat, IEC 60250:
przy 1 kHz 5,05/0,048
przy 100 kHz 4,29/0,042
przy 1 MHz 4,13/0,023
przy 10 MHz 4,12/0,013

TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci ztaczy

Utwardzany przez 21 dni w temp. @ 23 °C / 505 % wilg. wzgl.
powietrza. przy szczelinie ztgcza 0,5 mm
Wytrzymatos$é na $cinanie, 1ISO 4587:

Stal zwykta N/mm? 1do 1,4
(psi) (145 do 200)
Aluminium 2024-T3 N/mm? 0,7 do 1,3
(psi) (100 do 190)
Aluminium Alclad N/mm? 1do1,5
(psi) (145 do 215)
Dwuchromian cynku N/mm? 1do2

(psi) (145 do 290)

Utwardzany przez 7 dni w temp. @ 25°C/ 505 % wilg. wzgl.
powietrza.,

Aluminium (Alclad) N/mm?2  21,2tMs
(psi) (=174)
Aluminium (Alclad) do Stal (as received) N/mm2z  21,0Ms

(psi) (=145)

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 21 dniw temp. @ 23 °C /60+5% RH
Wytrzymato$é na $cinanie, 1ISO 4587:
Aluminium Alclad

Wytrzymatos¢é w temperaturze
Testy w temperaturze
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testowane @ 22 °C
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Czas ekspozycji, godziny

Starzenie srodowiskowe - wlasnosci produktu

utwardzanego w grubszej warstwie

Utwardzany przez 21 dni @ 232 °C / 60+5% Wilg. wzgl. powietrza
, badanie @ 22 °C grubos¢ ztgcza 2 mm

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, ISO 37, Nmm? (wydiuzenie przy
zerwaniu, %):

Srodowisko

100 h 500 h 1000 h
22°C 2,0570)  2,3(580)  2,0(570)
150 °C 2,4(350) 1,8(570)  2,1(350)
175 °C 1,8(340)  1,7(320)  1,6(320)
200 °C 1,8(350) 1,8(310)  1,3(220)
Olej 5W40, 120 °C 1,9(500)  2,3(460) 2,3(570)
Olej silnikowy, 150°C 1,7(440) 1,5(430)  1,9(530)
Woda/glikol 1,1(620)  0,6(470)  0,7(430)

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajgcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazoéwki dotyczace uzycia

1. Aby uzyskac¢ jak najlepsze wyniki, przed aplikacjg nalezy
powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢
i odttuscic.

2. Utwardzanie pod wplywem wilgoci rozpoczyna sie w
momencie, kiedy produkt ma kontakt z powietrzem,
dlatego tez czesci nalezy potgczy¢ w ciggu kilku minut po
natozeniu produktu.

3. Nie nalezy poddawa¢ konstrukcji wysokim obcigzeniom
przed petnym utwardzeniem produktu (np. przez siedem
dni).

4. Nadmiar produktu mozna tatwo wytrze¢ przy pomocy
rozpuszczalnikdw niepolarnych.

5. Do zastosowan w petni automatycznych zaleca sie
wolumetryczny system dozowania.

Norma Materiatlowa Loctite*"s

LMS z dnia Marzec , 2010. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testow.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametrow,

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci
znormami. Szczegdlne wymagania klienta dotyczgce
wymagan, moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel
Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknietych pojemnikach w chiodnym i suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktory zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym Technical Customer Service.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), wtym
zalecenia dotyczgce uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji iwarunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb  w celu
potwierdzenia przydatno$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sig z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg byé wylgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystepujgce
w tym dokumencie sg wtasnos$cig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.
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